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TMGP 4100

Pre-impregnado Toolmaster ® carbono/epoxi de peso medio para utillaje

e DESCRIPCION

TMGP 4100 es un pre-impregnado de peso medio que puede ser utilizado con el TMGP 4000, pre-impregnado de
peso ligero, para producir moldes con una curacién inicial de temperatura media y una resistencia a alta
temperatura después del post-curado. Es el producto ideal para reforzar el Airpad.

e DATOS TECNICOS

Tipo de fibra Carbono

Tipo de hilado 6K

Estilo de onda tipo de tejido 2x2 asargada

Peso 365 g/m?

Contenido en resina por peso 42 +3 %

Grosor nominal del pelable curado 0,36 mm

Volatiles 0,60%

Procesamiento retractil 0,02%

Densidad una vez curado 1,58 g/cm3

Temperatura de uso 204 °C

Coef. De expansion termal 2,7x10 %1 /eC

Médulo tensil 64 GPa (229C) / 50 GPa (1772C)

Resistencia a la flexién 51 GPa (229C) / 44 GPa (1779C)

Resistencia a la compresion 427 MPa (222°C) / 283 GPa (1779C)
18 meses a -17 °C

Vida util 6 meses a +52eC

40 dias a temperatura ambiente

e TAMANOS

Cantidad minima de pedido

127 cm 22,86 m 1 rollo

e APLICACION

Ciclos de curacién:

Se recomienda un minimo de 1,7 bares cuando se usa el TMSFR 5100y 5,5 bares cuando no se usa. Aplicar un vacio
completa durante todo el ciclo de curacion.

> Calentar hasta los 71 °C a 1-3 °C por minuto y mantener durante 2 horas.
> Calentar hasta los 94 °C a 1-3 °C por minuto y mantener durante 1 hora.

> Calentar hasta los 121 °C a 1-3 °C por minuto y mantener durante 2 horas.
> Enfriar hasta los 48 °C antes de quitar el vacio.

Posta curado:

> Poner el utillaje Toolmaster® en un soporte para horno si fuese necesario.
> Calentar a 1-3 °C /minuto hasta los 120 °C y mantener durante 1 hora.

> Calentar a 1-3 °C /minuto hasta los 150 °C y mantener durante 1 hora.

> Calentar a 1-3 °C /minuto hasta los 177 °C y mantener durante 1 hora.

> Calentar a 1-3 °C /minuto hasta los 196 °C y mantener durante 2 horas.

> Enfriar hasta 1-3 °C /minuto hasta los 48 °C antes de retirar.

® NOTAS

El rollo puede ser cortado o laminado a tamafios especificos.

Producto Airtech distribuido por Matva en Espaiia
Las condiciones o procedimiento de utilizacién, incluido el almacenaje, estan bajo su responsabilidad, Material de Vacio S.L. no asume ninguna responsabilidad sobre el r I
rendimiento de este material en cualquiera de sus usos. Material de Vacio S.L. declina, y el comprador renuncia a, cualquier garantia implicita, incluyendo sin limitacién -

las garantias implicitas de comerciabilidad y de aptitud para un uso particular. La informacién contenida en este documento representa las propiedades tipicas y no  EUROPE S.A.
debe usarse como especificaciones de producto



